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Abstract of DE 35 45 838 

The invention relates to a covering for bottle crates and to a method and to a device for 
inserting a covering in a bottle crate. The covering, which is intended inter alia to protect 
against unauthorized removal of beverage bottles from bottle crates, but above all provides 
the possibility of an additional information and advertising carrier and allows the use of neutral 
bottle crates without the latter being labeled, consists of a flat blank made of flat material 
(preferably paper). This blank is bent along at least one edge or provided with a bent leg 
section so that, when the covering is lying with a flat section on the closed bottles in the bottle 
crate, the bent leg section lies adjacent to an inner surface of the circumferential wall of the 
bottle crate and is partially visible as an advertising or information surface through the carrying 
opening in the bottle crate. The coverings are available as flat blanks in a magazine of a 
device and are removed from there by a transfer and delivery unit, are bent after removal to 
form the at least one bent leg section in each case and are inserted from above in the bottle 
crates which are moving past on a transporting element 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Abdeckung fur Flaschenkasten, Verfahren zum Einbringen einer solchen Abdeckung in einen Flaschenkasten 
sowie Vorrichtung zum Durchf uhren dieses Verfahrens 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abdeckung fur Fla- 
schenkasten sowie auf ein Verfahren sowie eine Vorrichtung 
zum Einbringen einer Abdeckung in einen Flaschenkasten. . 
Die Abdeckung, die u. e. gegen eine unbefugte Entnahme 
von Getrankeflaschen aus Flaschenkasten schutzen soil, vor 
allem aber die Moglichkeit eines zusatzlichen Informations- 
und Werbetragers bietet sowie die Verwendung von neutra- 
len Flaschenkasten ohne deren Etikettierung ermoglicht, 
besteht aus einem flachen Zuschnitt aus Flachmaterial (be- 
vorzugt Papier). Dieser Zuschnitt ist entlang wenigstens ei- 
ner Zuschnittskante abgewinkelt bzw. mit einem abgewin- 
kelten Schenkelabschnitt versehen, so daft bei mit einem 
Flachenabschnht auf den verschlossenen Flaschen im Fla- 
schenkasten auftiegende Abdeckung der abgewinkelte 
^ Schenkelabschnitt einer Innenflache der Umfangswand des 

<Flaschenkastens benachbart liegt und als Werbe- bzw. In- 
formationsflache tetlweise durch die Tragdffnung des Fla- 
00 schenkastens sichtbar ist. Die Abdeckungen stehen in einem 
W Magazin einer Vorrichtung als flache Zuschnitte berert und 
00 werden dort durch eine Transfer- und Obergabeeinheit ent- 
IA nommen, nach der Entnahme zur Bildung des jeweils wenig- 
^ stens einen abgewinkelten Schenkelabschnitts abgewinkelt 
M und von oben her in die sich auf einem Transportelement 
W vorbeibewegenden Flaschenkasten eingesetzt. 

LU 
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PatentansprOche 

1. Abdeckung zur Verwendung bei einem Flaschen- 
kasien mit in diesem angeordneten und mit ihrem 
Boden auf dcm Boden des Flaschenkastens aufste- 5 
henden Getrankeflaschen, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abdeckung (6) aus einem Zuschnitt aus 
Flachmaterial. vorzugsweise Papier besteht, der 
mit der Unierseite eines Flachenbereiches (6') auf 
den verschiossenen Flaschen (3) aufliegt und we- io 
nigstens im Bereich einer Randlinie mit einem Ober 
diese Unterseite wegstehenden, abgewinkelten 
Schenkeiabschnitt (6") versehen ist, welcher einer 
Innenflache des Flaschenkastens (2) benachbart 
liegt. » 

2. Abdeckung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Abdeckung (6) an dem Flachenbe- 
reich (6') an der Oberseite bzw. an dem VerschluB 
(3') wenigstens einer Flasche (3) angeklebt ist 

3. Abdeckung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 20 
zeichnet daB der Flachenbereich (6') der Abdek- 
kung (6) an der Oberseite der Flaschen (3) zweier 
parallel zueinander verlaufender auBerer Flaschen- 
reihen im Flaschenkastens (2) angeklebt ist 

4. Abdeckung nach einem der Anspruche t bis 3, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine 
Schenkeiabschnitt (6") mit der Unterseite des Fla- 
chenbereichs (6') einen Winkel von etwa 90° ein- 
schlieBL 

5. Verfahren zum Einbringen einer Abdeckung in 30 
einen Flaschen kasten, in welchem mit ihrem Boden 
auf dem Boden des Flaschenkastens aufstehende 
Getrankeflaschen angeordnet sind, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB ein Zuschnitt aus einem Flach- 
material. vorzugsweise aus Papier, zur Erzeugung J5 
der einen Flachenbereich (6') sowie wenigstens ei- 
nen fiber eine Oberflachenseite dieses Flachenbe- 
reiches wegstehcnden Schenkeiabschnitt (6") auf- 
weisenden Abdeckung im Bereich wenigstens einer 
Randlinie abgeknickt bzw. abgewinkelt wird, und 40 
daB die Abdeckung (6) mit dem wenigstens einen 
Schenkeiabschnitt (6") voraus in den Flaschenka- 
sten (2) derart eingesetzt wird, daB der Flachenbe- 
reich (6') mit der Oberflachenseite auf der Obersei- 
te der Flaschen (3) aufliegt und der Schenkelab- 45 
schnitt (6") der Innenflache einer Umfangsseite des 
Flaschenkastens (2) benachbart liegt 

6. Verfahren nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Einsetzen der Abdeckung (6) 

in den Flaschen kasten (2) wenigstens eine Flasche 50 
(3) an ihrer Oberseite bzw. an der Oberseite ihres 
Verschlusses (3') mit einem Leimauftrag versehen 
wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Einsetzen der Abdeckung (6) 55 
die Flaschen wenigstens zweier auBerer, parallel 
zueinander verlaufender Flaschenreihen an ihrer 
Oberseite bzw. an ihrem VerschluB (3') mil einem 
Leimauftrag versehen werden. 

8. Vorrichtung zum Einbringen einer Abdeckung in 60 
einen Flaschenkasten, in welchem mit ihrem Boden 
auf dem Boden des Flaschenkastens aufstehende 
Getrankeflaschen angeordnet sind, gekennzeichnet 
durch eine Transfer- bzw. Obergabeeinheit (5), an 
der die auf einem Transportelement (1) stehenden 65 
Flaschenkasten (2) vorbeibewegt, vorzugsweise 
getaktet vorbeibewegt werden, durch ein an der 
Transfer- und Obergabeeinheit (5) vorgesehenes 
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Obergabeelement (8, 8'J, welches zwischen einer 
Aufnahmeposition an einem Magazin (7), in wel- 
chem die Abdcckungen (6) als flache Zuschnitte 
bercitstehen, und einer Abgabeposiuon bewegbar 
ist, in der die Abdeckung (6) in einen Flaschenka- 
sten (2) eingesetzt wird. sowie durch eine Knick- 
oder Biegeeinrichtung an dem Obergabeelement 
(8, 80 zum Abwinkeln des von diesem Element aus 
dcm Magazin (7) entnommenen und an diesem Ele- 
ment gehaltenen Zuschnittes. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Obergabeelement (8, 8') eine ebe- 
ne Anlageflache (18) fQr die Zuschnitte aufweist 
daB an dieser Anlageflache wenigstens im Bereich 
eines Randes (19) dieser Flache eine nutenformige, 
beidendig verschlossene Vertiefung (20) vorgese- 
hen ist, und daB in die Vertiefung (20) wenigstens 
ein Kanal (25) mQndet, der mit einer Quelle for 
Unterdruck in Verbindung steht 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die nutenfdrmige Vertiefung (20) ei- 
nen Querschnitt aufweist, bei dem die eine, dem 
Rand (19) entfemtliegende Langsseite von einer 
Schragflache (21) gebildet ist, in deren Bereich die 
Tiefe der Vertiefung (20) mit sich verminderndem 
Abstand von dem Rand (19) zunimmt, und bei dem 
(Querschnitt) die dem Rand (19) benachbart liegen- 
de Langsseite der Vertiefung (20) zumindest teil- 
weise von einer Flache (23) gebildet ist, die senk- 
recht zu der Anlageflache (18) veriauft vorzugs- 
weise gegenuber dieser Anlageflache (18) derart 
geneigt ist, daB der Abstand der Flache (23) von 
dem Rand (19) sich mit zunehmendem Abstand von 
der Anlageflache (18) verringert 

U. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schragflache (21) sowie die 
Flache (23), die die dem Rand (19) benachbarte 
Langsseite der Vertiefung (20) bildet in einem spit- 
zen Winkel zueinander verlaufen, der sich zur Anla- 
geflache (18) hin offnet 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die dem Rand (19) benachbart 
liegende Langsseite der Vertiefung (20) zumindest 
im Bereich der Anlageflache (18) von einer Langs- 
seite wenigstens einer Leiste (24) gebildet ist, die 
sich in Langsrichtung der Vertiefung (20) erstreckt 
und senkrecht zu ihrer Langserstreckung einstell- 
bar ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Obergabeelement (8) eine ebene 
Anlageflache (18) fur die Zuschnitte aufweist und 
an dieser Anlageflache im Bereich zweier einander 
gegenOberliegender Rander (19) dieser Flache mit 
Saugnapfen (29) versehen ist, die mit einer Quelle 
ftir Unterdruck in Verbindung stehen, und daB im 
Bereich wenigstens eines Randes (19) zumindest 
ein verschiebbarer oder schwenkbarer Umleger 
(30, 30/) am Obergabeelement (8') vorgesehen ist 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Forderrichtung der 
Fordereinrichtung (1) vor der Transfer- und Ober- 
gabeeinheit (5) eine Beleimungseinrichtung (4) zum 
Aufbringen eines Leimauftrags auf die Oberseiten 
der Flaschen (3) bzw. deren Verschlusse (3 ; ) vorge- 
sehen ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Beleimungseinrichtung (4) 
wenigstens ein mit einem Leimauftragselement (32, 
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33) zusammenwirkendes LeimGbertragungsele- 
ment (34) aufweist, welches in die obere Offnung 
eines Flaschenkastens{2) hinein und aus dieser wie- 
der herausbewegbar ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Leimubertragungselement 
(34) ein endloses band- oder riemenartiges Element 
ist, welches uber wenigstens zwei Rollen (35, 36) 
gefuhrt ist, und daB eine Rotle (36) in Ruhestellung 
im Bewcgungsraum der Flaschenk&stcn (2) bzw. 
der Obcrseiten der Flaschen (3) Hcgt und aus dieser 
Ruhestellung in eine angehobcne Stetlung beweg- 
bar ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Beleimungseinrichtung 
(4) eine FUhrungs- oder Steuerrolle (41) vorgesehen 
ist, die fiber der Fordereinrichtung (1) im Bewe- 
gungraum der Flaschenkasten (2) liegt und beim 
Auflaufen eines vorderen oder hinteren Randes ei- 
nes Flaschenkastens das Leimubertragungselement 
(34)anhebt 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abdeckung zur 
Venvendung bei einem Flaschenkasten gemaB Oberbe- 
griff Patentanspruch 1. Weiterhin bezieht sich die Erfin- 
dung auf ein Verfahren zum Einbringen ciner Abdek- 
kung in einen Flaschenkasten gemaB Oberbcgriff Pa- 
tentanspruch 5 sowie auf eine Vorrichtung zum Durch- 
fuhren dieses Verfahrens gemaB Oberbcgriff Patentan- 
spruch 8. 

Es ist allgemein ublich, die mit Getranken, beispiels- 
weise Bier, Mineral wasser, Limonade usw. abgefullten 
Getrankeflaschen nach dem Abfullen und Etikettieren 
fur den weiteren Transport bzw. far die weitere Ver- 
wendung in Flaschenkasten anzuordnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine billi- 
ge und preiswerte Abdeckung aiifzuzeigen, mit der die 
in einem Flaschenkasten untergebrachten Getrankefla- 
schen gegen Verschmutzung geschutzt sind, die weiter- 
hin als Informations- und Werbetrager, vor allem auch 
bei nicht mit Etiketten oder Aufdruckcn versehenen 
Flaschenkasten verwendet werden kann und die vor 
allem auch eine gewisse Sicherung der in einem Fla- 
schenkasten untergebrachten Flaschen gegen unerlaub- 
tes Entnehmen oder Austauschen gestattet. Weiterhin 
geht es bei der Erfindung darum, ein Verfahren aufzu- 
zeigen, mit welchem das Einbringen einer solchen Ab- 
deckung preiswert und einfach mdglich ist. 

SchlieBlich geht es bei der Erfindung auch darum, eine 
Vorrichtung aufzuzeigen, mit der es mit gcringem kon- 
struktivem Aufwand mdglich ist, eine Abdeckung in ei- 
nen Flaschenkasten einzubringen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind eine Abdeckung ent- 
sprechend dem kennzeichnenden Teil des Patentan- 
spruches 1, ein Verfahren entsprechend dem kennzeich- 
nenden Teil des Paten tanspruches 5 sowie eine Vorrich- 
tung zum Durchfiihren dieses Verfahrens entsprechend 
dem kennzeichnenden Teil des Pa ten tanspruches 8 aus- 
gebildeL 

Die Erfindung hat den grundsatzlichen Vorteil, daB 
als Abdeckung ein Zuschnitt aus Papier verwendet wer- 
den kann. und zwar bevorzugt mit einer Papier-Qualitat 
bzw. Dicke, die dem ublichen Etikettcn-Material ent- 
spricht. Dieses Material steht preiswert zur Verfugung. 
Die Abdeckung selbst sowie evtl. anfallender Abfall 
konncn Icicht beseitigt werden. Durch die mit der Ab- 



deckung bereitstehende Werbe- und Informationsflache 
kann auf einen Aufdruck auf die Flaschenkasten selbst 
verzichtet werden, dJi. es ist die Verwendung von neu- 
tralcn Flaschenkasten mdglich, wodurch auch die Not- 

5 wendigkeit eines Aussortierens dieser Kasten entfallt 
Durch die wenigstens eine Abwinklung des die Ab- 
deckung bildenden Hachmaterials wird weiterhin er- 
reicht, daB vor allem auch Werbe- und Informationsfla- 
chen entstehen, die durch die an einem Flaschenkasten 

io vorgeschenen Tragoffnungen sichtbar sind. so daB auch 
bei ubereinander gestapelten Flaschenkasten diese in- 
formationen lesbar bleiben. Bcsonders vorteilhaft ist bei 
dem erfindungsgemaBen Verfahren bzw. bei der Vor- 
richtung zum Durchfuhren dieses Verfahrens. daB die 

15 Abwinklung des Hachmaterials erst nach der Entnahme 
aus einem Magazin und vor dem Einsetzen der Abdek- 
kung in einen Flaschenkasten erfolgu so daB das fur die 
Abdeckung verwendete Material platzsparend im Ma- 
gazin untergebracht werden kann. 

20 Weitcrbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren 
an Ausfuhrungsbeispielen n&her erlautert. Es zeigen: 
Fig. 1 in schematischer Seitenansicht eine AusfQh- 

25 rungsform einer Vorrichtung zum Einbringen einer von 
einem Zuschnitt aus Papier gebildeten Abdeckung in 
einen gefullten Flaschenkasten; 

Fig. 2 in einer gegenQber der Fig. 1-um 90° gedrehten 
Ansicht die Transfer- bzw. Obergabeeinheit der Vor- 

30 richtung nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 das Obergabeelement der Transfer- bzw. Ober- 
gabeeinheit in Draufsicht von unten; 

Fig. 4 einen Schnitt entsprechend der Linie l-I der 
Fig. 3; 

35 Fig. 5 eine fihnliche Darstellung wie Fig. 3, jedoch bei 
einer abgewandelten Ausfuh rungsform des ubergabe- 
elementes; 

Fig. 6 einen Schnitt entsprechend der Linie 1MI der 
Fig. 5; 

40 Fig. 7 in schematischer Einzeldarstellung und in Sei- 
tenansicht die Beleimungseinrichtung der Vorrichtung 
nach Fig. 1; 

Fig. 8 in schematischer Darstellung eine Draufsicht 
auf die Beleimungseinrichtung sowie auf einen Fla- 

45 schenkasten; 

Fig. 9 in schematischer Darstellung und im Schnitt 
einen mit einer Abdeckung versehenen Flaschenkasten. 

In den Figuren ist 1 eine als Transporteiement dienen- 
de, in sich geschlossene und umlaufend angetriebene 

50 Schamierbandkette. Die mit gefullten und etikettierten 
Bier- oder Getrankeflaschen 3 versehenen und mit ih- 
rem Boden auf der Schamierbandkette 1 aufstehenden 
Flaschenkasten 2 werden durch diese in Richtung des 
Pfeilcs A bewegt und sind zusatzlich seitlich durch FQh- 

55 rungsgelander I 1 gefuhrt. Die Flaschenkasten 2 werden 
zun2chst an bzw. unter einer Beleimungseinrichtung 4 
vorbeibewegt und gelangen anschlieBend an eine Trans- 
fer- bzw. Obergabeeinheit 5, in der jeder Flaschenka- 
sten kurzzeitig gestoppt und in diesen Flaschenkasten 

bo von oben her eine Abdeckung 6 aus einem Zuschnitt aus 
Papier (vorzugsweise mit Etikettenpapier-Qualitat) ein- 
gelcgt wird. Die in einem Magazin 7 als Stapel 14 zur 
Vcrfiigung stehenden, mit ihren Oberflachenseiten in 
horizontaler Ebene liegenden. flachen Zuschnitte wer- 

65 den nacheinander von einem Obergabeelement 8 bzw. 
8' entnommen, nach dieser Entnahme im Bereich wenig- 
stens einer Seite, d.h. bei der dargestetlten Ausfuhrungs- 
form im Bereich zweiergegenuberliegendcrSeitenoder 
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aber bei anderen. denkbaren Ausfuhrungsformen im Obergabeelement 8 an der Unterseite 18 mit zwei nu ? 

Bereich aller vier Seiten abgeknickt und anschlieBend in tenfdrmigen Veriief ungen 20 versehen, die jeweils beid- 

den an der Transfer- Einrichtung 5 bereitstehenden Fla- endig geschlossen, jedoch zur Unterseite 18 hin of fen 

schenkasten 2 derart eingesetzt daB jede Abdeckung 6 sind. Der Querschnitt der Vertiefungen 20, die parallel 

eine obere, in eiwa parallel zum Boden dcs Flaschenka- 5 zueinander und im Abstand voneinander angeordnet 

stens 2 verlaufende und auf der Oberseite der verschlos- sind, ist in der Fig. 4 im Detail dargestellt Die innere, 

senen Flaschen 3 bzw. deren Verschlusse 3' aufliegende d.h. der Mittelachse Aides Obergabeelementes 8 naher- 

Flache 6' sowie von dieser Flache nach unten verlaufen- liegende Ungsseite jeder Vertiefung 20 ist jeweils als 

de, im Inneren des Flaschenkastens 2 der Innenflache Schragflache 21 gebildet die an einer Seite in die Unter- 

dieses Flaschenkastens benachbart liegende Schenkel- io seite 18 ubergeht und in deren Bereich die Vertiefung 20 

abschnitte 6" aufweist. deren Anzahl der Abwinklungen eine in Richtung zur Langsseite 19 hin zunehmende Tie- 

des Zuschnittes entspricht Die Flache 6' sowie der fe aufweist An die Schragflache 21 schlieBt sich der 

durch die Tragoffnungen 9 der Flaschenkasten 2 sicht- Boden 22 an, an welchem die Vertiefung 20 die groBte 

bare Teil der Schenkelabschnitte 6" bilden Fiachen zum Tiefe besitzt und der in der Querschnittsebene gemaB 

Aufdruck von Informationen, Werbehinweisen. Marken, ts Fig. 4 konkav gewdlbt ist Die andere, der Langseite 19 

Hersteller- und/oder Abfullerangaben, Getrankeart jeweils benachbart liegende LSngsseite jeder Vertie- 

usw. Durch die Beleimungseinrichtung 4 werden zumin- fung 20 ist von einer Flache 23 gebildet die an der der 

dest die Flaschen 3 an den beiden auBeren, in Fdrder- Schragflache 21 entfernt liegenden Seite in den Boden 

richtung A verlaufenden Flaschenreihen in jedem Fla- 22 Qbergeht und derart schrtg zur Unterseite 18 ver- 

schenkasten 2 an ihrem oberen Ende.d.h. im Bereich des 20 l&uft daB der Abstand der Flache 23 von der Flache 19 

Verschlusses 3' mit Leim versehen, so daB die Abdek- mit zunehmendem Abstand vom Boden 22 zunimmt 

kung 6 an diesen Flaschen gehalten ist und zugleich Zwischen jeder Vertiefung 20 und der benachbarten 

auch einen Schutz gegen unbefugtes Entnehmen oder Seite 19 ist an der Unterseite 18 eine Leiste 24 vorgese- 

Austauschen einzelner Flaschen in einem Flaschenka- hen, die sich Qber die gesamte Lange der betreffenden 

sten 2 dient. Das Magazin 7 besteht aus einem oben 25 Vertiefung 20 erstreckt mit ihrer Unterseite niveau- 

offenen Schacht 10. in dem sich ein Boden 11 als untere gleich mit der Unterseite 18 liegt und in Richtung senk- 

Aufiage fCir den Stapel 14 befindet, der durch eine Fe- recht zu ihrer Ungserstreckung bzw. in Richtung senk- 

dereinrichtung 12 fur eine vertikale Bewegung nach recht zur Langserstreckung der Vertiefung 20 emstell- 

oben (Pfei! B) vorgespannt ist Am Rand der Offnung bar ist (Doppelpfeil Q Die innenliegende. dii. der Seite 

des Schachtes 10 sind beispieisweise an den vier Ecken 30 19 entfernt liegende Ungskante der Leiste 24 bildet 

in die Offnung hineinreichende Haltefinger 13 ange- somit einen verstellbaren Rand fQr die betreffende nu- 

formt die den Stapel 14 im Schacht 10 halten. tenfdrmige Vertiefung 20. 

Das plattenformig ausgebildete und mit seinen Ober- Im Bereich des Bodens 22 jeder Vertiefung 20 mGn- 

flachenseiten in horizontalen Ebenen liegende Oberga- den mehrere Kanale 25, die entlang der betreffenden 

beelemente 8 bzw. 8' ist an einem Schlitten 15 mit Hilfe 35 Vertiefung 20 verteilt angeordnet sind, und gegenQber 

einer pneumatisch betatigbaren Kolben-Zylinder-Ein- der Unterseite 18 bzw. einer hierzu parallelen Ebene urn 

heit 16 (ggf. unter Verwendung zusatzlicher FQhrungs- einen Winkel a geneigt sind, und zwar derart, dafi der 

elemente) in vertikaler Richtung auf- und abbewegbar. Abstand der Kanale 25 von der benachbarten Seite 19 

Der Schlitten 15 ist an einer Fuhrungsschiene 17, die mit zunehmenden Abstand von der Unterseite 18 ab- 

sich quer zur Forderrichtung A erstreckt in horizontal- 40 nimmt Bei der dargestellten Ausfuhrungsform betragt 

er Richtung gefuhrt und mit Hilfe eines Antriebs {z&. der Winkel a etwa 30°. Die Kanale 25 miinden jeweils in 

Eiektromotor) verschiebbar, und zwar aus einer ersten die Vertiefung 20 dort wo diese ihre grdBte Tiefe auf- 

Position iiber dem seitlich von der Scharnierbandkette 1 weist An der Oberseite des Ubergabeelementes 8 sind 

angeordneten Magazin 7 in eine zweite Position Qber die Kanale 25 mit flexiblen Schiauchen 26 verbunden, 

der Scharnierbandkette 1 bzw. Qber einem dort bereit- 45 die an den Ausgang einer nicht dargestellten Ventilein- 

stehenden Flaschenkasten Z Das Stoppen der Flaschen- richtung fiihren, deren Eingang mit einer ebenfalls nicht 

kasten 2 im Bereich der Transfereinrichtung 5 und unter dargestellten Unterdruck- oder Vakuumquelle verbun- 

der Fuhrungsschiene 17 erfolgt beispieisweise durch den ist Zum Entnehmen eines Zuschnittes aus dem Sta- 

nicht naher dargestellte Stoppelemente, die zum Stop- pel 14 wird bei Qber in dem Magazin 7 befindlichen 

pen in den Bewegungsraum der Flaschenkasten 2 auf 50 Schlitten 15 das Obergabeelement 8 abgesenkt An- 

der Scharnierbandkette 1 hineinbewegbar sind. Das schlieflend werden die Vertiefungen 20 Qber die Kanale 

Magazin 7 ist derart angeordnet daB der oberste Zu- 25 und die Schiauche 26 mit Unterdruck beaufschlagt so 

schnitt des Stapels 14 auf der gleichen Hohe liegt wie die daB der oberste Zuschnitt aus dem Stapel 14 zunachst 

Oberseite der Verschlusse 3' in einem an der Transfe- einmal an der Unterseite 18 des Ubergabeelementes 8 

reinheit 5 bereitstehenden Flaschenkasten 2, so daB der 55 (im Bereich der Vertiefungen 20) durch Unterdruck ge- 

vertikale Hub des Obergabeelementes 8 bzw. 8' zum halten ist Beim Anheben des Ubergabeelementes 8 

Entnehmen eines Zuschnittes aus dem Stapel 14 und wird der mil seinen Randern zunachst fiber die Seiten 19 

zum Einlegen der Abdeckung 6 in einen Flaschenkasten vorstehende Zuschnitt durch den Unterdruck mit sei- 

2 zur Vereinfachung der Steuerung jeweils der gleiche nem die Vertiefungen 20 abdeckenden Bereichen in die- 

ist Die Fuhrungsschiene 17 ist durch nicht naher darge- 60 se hineingezogen, wie dies in der Fig. 4 durch die unter- 

stellte Tragelemente gehalten. brochene Linie 27 angedeutet ist Durch den relativ k ei- 

Das plattenformig ausgebildete und beispieisweise als nen Krummungsradius des Bodens 22 erfolgt ein blei- 

Kunststofformteil hergestellie Obergabeelement 8 bende Verformung bzw. Abknickung des Zuschnittes, 

weist eine plane Unterseite 18 auf, deren Querschnitt wahrend die Verformung des Zuschnittes ansonsten (im 

ebenso wie derjenige der Oberseite 18' kleincr ist als 65 Bereich der Schragflache 21 bzw.im Ubergangsbereich 

der Querschnitt der Zuschnitte im Stapel 14. Im Bereich zwischen der Unterseite 18 und dieser Schragflache) nur 

zweier einander gegenuberliegender Seiten, beispiels- so leicht ist daB sich keine bleibende Verformung des 

weise im Bereich der beiden Langsseiten 19 ist das Materials ergibt Der Winkel, urn welchen der Zuschnitt 
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im Bereich des Bodens 22 abgeknickt wird. d.h. der Win- 
kel zwischen der Fiache 6 und den Schenkelabschnitten 
6" der Abdeckung 6 kann durch entsprcchende Verstel- 
lung der Leiste 24 in Richtung des Doppelpfeiles Cein- 
gcsteilt werden. 

Der aus dem Stapel 14 vom Obergabeelement 8 ent- 
nommene, anschlicBend zur Erzeugung der Schenkclab- 
schnitte 6" der Abdeckung 6 abgcwinkelte bzw. abge- 
knickte Zuschnitt wird dann nach dem Bewegen des 
Schlittens 15 fiber einen bereitstehendcn Flaschenka- 
sten 2 mit dem Obergabeelement 8 abgesenkt und in 
den Flaschenkasten 2 als Abdeckung 6 eingebracht. Urn 
zu verhindern, daB bei diesem Einbringen die Schenkel- 
abschnitte 6" in unerwunschter Weise gegen den obe- 
ren Rand des Flaschenkastens 2 zur Anlage kommcn, ist 
es zweckmaBig. mit ihren Oberflachenseiten in vertika- 
len Ebenen liegende Ffihrungsbleche 28 vorzusehen. 
Die beiden, im Abstand voneinander und parallel zuein- 
ander angeordneten Ffihrungsbleche 28 sind dann ent- 
weder am Schlitten 15 oder aber am Obergabeelement 
8 in vertikaler Richtung verschiebbar geffihrt und wer- 
den vor dem Einbringen der Abdeckung 6 in den bereit- 
stehenden Flaschenkasten 2 eingeffihrt und bilden so 
mit ihren einander zugewendeten Oberflachenseiten 
Fflhrungsflachen fur die Schenkelabschnitte 6". Selbst- 
verstandlich konnen anstelle der Ffihrungsbleche 28 
auch andere Ffihrungselemente fur die Schenkelab- 
schnitt 6" vorgesehen sein. Wesentlich ist nur, daB diese 
FQhrungselemente beim Entnehmen eincs Zuschnittes 
aus dem Stapel 14 nicht fiber die Unterseite 18 des 
Obergabeelementes 8 vorstehen. Es versteht sich, daB 
die Lange der Vertief ungen 20 in etwa gleich derjenigen 
Lange ist die die Zuschnitte im Stapel 14 in Richtung 
dieser Vertiefungen aufweisea 

Wahrend die Knick- oder Biegeeinrichtung bei dem 
Obergabeelement 8 in besonders einfacher Weise durch 
die Vertiefungen 20 und deren oben beschriebene be- 
sondere Querschnittsform gebildet ist, wobei die Vertie- 
fungen 20 gleichzeitig auch zum Halten des Zuschnittes 
an der Unterseite 18 dienen, zeigen die Fig. 5 und 6 ein 
Obergabeelement 8', welches an der Unterseite 18 im 
Bereich der Langsseiten 19 mehrere SaugnSpfe 29 auf- 
weist, die wiederum fiber die Schlauche 26 und die nicht 
dargestellte Ventileinrichtung an die Unterdruckquelle 
angeschlossen sind. Als Knick- oder Biegeeinrichtung 
dienen bei dieser Ausfuhrung zwci Umleger 30, von 
denen jeweils einer im Bereich einer Scite 19 vorgese- 
hen ist Die Umleger 30 sind beispielsweise mit ihren 
Oberflachenseiten in vertikalen Ebenen liegende und in 
vertikaler Richtung verschiebbar an dem Obergabeele- 
ment 8' gefuhrte Platten, die dann gleichzeitig auch die 
Funktion der FQhrungselemente 28 fibernehmen kdn- 
nen. oder aber an dem Obergabeelement 8' angelenkte 
schwenkbare Platten oder andere Elemente, wie dies in 
der Fig. 6 mit 30' sowie dem Doppelpfei! D angedeutel 
ist Beim Entnehmen eines Zuschnittes aus dem Stapel 
14 befinden sich die Umleger 30 bzw. 30' in einer Stel- 
lung, in der sie nicht fiber die ebene Unterseite 18 vor- 
stehen. Sobald der jeweils oberste Zuschnitt aus dem 
Stapel 14 entnommen wurde und durch die mit Unter- 
druck beaufschlagten Saugnapfe 29 an der Unterseite 
18 haftet werden nach dem Bewegen des Obergabeele- 
mentes 8' nach oben die Umleger 30 bzw. 30' nach unten 
bewegt bzw. nach unten geschoben, so daB die fiber die 
Seiten 19 vorstehenden Bereiche des an der Unterseite 
18 des Obergabeelementes 8' haftenden Zuschnitts ab- 
gewinkelt werden, wie dies in der Fig. 6 durch die unter- 
brochene Linic31 angedeutel ist 



Die in den Fig. 7 und 8 im Detail dargestellte Belei- 
mungseinrichtung 4 besteht aus einer Leimwalze 32, die 
fiber der Scharnierbandkette 1 drehbar gelagert ist, und 
zwar derart, daB die LSngsachse dieser Walze senkrecht 
5 zur Forderrichtung A liegt Mit dem jeweils unteren Teil 
der Umfangsflachc reicht die Leimwalze 32 in einen 
schalcnformigen Behaiter 33 zur Aufnahme eines Leim- 
vorrates hinein, der (Behaiter) einen Abstand gro&er als 
die Hdhe der Flaschenkasten 2 von der Oberseite der 
io Scharnierbandkette besitzt Zusatzlich zur Leimwalze 
sind zwei als endlose, riemenartige Elemente ausgebil- 
dete Leimubertragungselemente 34 vorgesehen. von 
denen jedes Ober zwei Rollen 35 und 36 geffihrt ist, die 
urn Achsen parallel zur Achse der Leimwalze 32 dreh- 
15 bar gelagert sind Die Rolle 35, in deren Bereich das 
jeweilige Leimfibertragungselement 34 gegen die Urn- 
fangsflache der Leimwalze 32 in deren oberen Bereich 
anliegt, ist ebenso wie die Leimwalze 3Z der Behaiter 33 
an einem ortsfesten, nicht naher dargestellten Maschi- 
20 nengesteli vorgesehen. Die Rolle 36 ist an dem freien 
Ende eines Armes 37 vorgesehen, der am anderen Ende 
an dem ortsfesten Maschinengestell schwenkbar gela- 
gert ist v und zwar urn eine Achse, die achsgleich mit der 
Drehachse der Rolle 35 ist Die beiden Rollen 35 sitzen 
25 auf einer gemeinsamen Welle 38. die in dem Maschinen- 
gestell beidendig drehbar gelagert ist und die beiden 
Rollen 36 auf einer gemeinsamen Welle 39, die beiden- 
dig in den beiden, parallel zueinander und im Abstand 
voneinander angeordneten Armen 37 drehbar gelagert 
30 ist Die Arme 37 sind vorzugsweise noch durch wenig- 
stens einen Querarm miteinander verbunden. Weiterhin 
ist wenigstens ein Antrieb vorgesehen, mir der die Leim- 
walze 32 in Richtung des Pfeiles D und die Leimubertra- 
gungselemente 34 in Richtung des Pfeiles E umlaufend 
35 angetrieben werden, und zwar derart, daB die Bewe- 
gungsrichtung der Leimubertragungselemente 34 an 
den Rollen 36 gleich der Forderrichtung A ist und sich 
auBerdem die Leimwalze 32 an der AuBenflache der 
Leimubertragungselemente 34 abwalzt Weiterhin ist 
40 noch eine die Dicke des Leimauftrages auf der Leimwal- 
ze 34 festlegende Leimleiste 40 (Abstreifer) vorgesehen. 

Aus der in der Fig. 7 dargestellten Ruhestellung, in 
der die beiden Arme 37 ausgehend von der Rolle 35 in 
Forderrichtung A schrag nach unten geneigt sind und in 
45 der diese Arme gegen nicht naher dargestellte Anschla- 
ge anliegcn, konnen die Arme 37 in Richtung des Pfeiles 
F urn die Achse der Welle 38 nach oben geschwenkt 
werden. In der Mine der Welle 39 sitzt noch eine Ffih- 
rungs- oder Steuerrolle 41, die einen Durchmesser auf- 
50 weist, der grdBer ist als der Durchmesser der Rollen 36. 
Der Abstand, den die beiden Leimubertragungselemen- 
te 34 bzw. die beiden Rollen 35 und 36 jeweils voneinan- 
der aufweisea ist bei der dargestellten Ausffihrungs- 
form gleich demjenigen Abstand. den die beiden auBe- 
55 ren, in Forderrichtung A liegenden Flaschenreihen in 
einem Flaschenkasten 2 besitzen. Wird nun ein Fla- 
schenkasten 2 durch die Scharnierbandkette 1 unter der 
Beleimungseinrichtung 4 hindurchbewegt so lauft zu- 
nachst die Steuerrolle 41 auf den in Forderrichtung A 
60 vorderen Rand des Flaschenkastens auf. wodurch die 
Arme 37 in Richtung des Pfeiles F nach oben ge- 
schwenkt werden. AnschlieBend geiangt die Steuerrolle 
41 in den Raum zwischen zwei benachbarten Flaschen- 
reihen, wodurch sich die Arme 37 aufgrund ihres Eigen- 
65 gewichtes absenken und die Leimubertragungselemen- 
te 34 mit ihrer fiber die Leimwalze 32 beleimten AuBen- 
flache gegen die Oberseite der Verschlusse 3' der Fia- 
schen der beiden auBercn Flaschenreihen zur Anlage 
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kommen. sich auf diesen Verschlussen 3' abwaizen und 
deren Oberseite beleimen. AnschlieBend lSuft die Steu- 
errolle 41 auf den in Fdrderrichtung hinteren Rand des 
Flaschenkastens 2 auf, wodurch die Arme 37 in Richtung 
des Pfeiles F wieder angehoben und anschlieBend erst 5 
wieder abgesenkt werden, wenn die Steuerrolle 41 von 
diesem hinteren Rand freikommt bzw. sich dcr Fla- 
schenkasten 2 unter der Beleimungseinrichtung 4 hin- 
durch bewegt hat Durch die Steuerrolle 41 wird somit 
verhinden, daB der vordere bzw. hintere Rand des Fla- io 
schenkastens 2 mit einem Leimauftrag versehen wird. 
Der Flaschenkasten 2, dessen Verschlusse 3' der be- 
schriebenen Weise mit einem Leimauftrag versehen 
wurden, gelangt dann an die Transfer- und Obergabe- 
einheit 5. in welcher in der oben bereits beschriebenen is 
Weise eine Abdeckung 6 in den Flaschenkasten 2 einge- 
bracht wird. die dann an den beleimten VerschlQssen 3' 
unverlierbar gehaiten ist. 

Die Erfmdung wurde voranstehend an Ausfflhrungs- 
beispielen beschrieben. Es vesteht sich, dafi Anderungen 20 
sowie Abwandlungen moglich sind, ohne daB dadurch 
der der Erfmdung tragendeOedanke verlassen wird So 
ist es beispielsweise moglich, anstelle einer Leimwalze 
32 mit einem uber die gesamte Lange im wesentlichen 
gleichen Querschnitt auch eine solche zu verwenden, die 25 
in ihrem mittleren Bereich, d& im Bereich zwischen den 
Leimubertragungselementen 34 einen verminderten 
Querschnitt besitzt, so daB dort kein Leim aus dem Be- 
halter 33 auf die Oberflache der Leimwalze Qbertragen 
wird. Weiterhin ist es auch moglich, anstelle einer durch- 30 
gehenden Leimwalze, deren Lange fur Justierzwecke 
etwas groBer ist als die Breite der Flaschenkasten 2 quer 
zur Fdrderrichtung A t zwei auf einer gememsamen Wel- 
le sitzende rollen- oder scheibenartige Elemente zu ver- 
wenden, von denen jedes nach Art einer Leimwalze mit 35 
einem der Leimubertragungselemente 34 zusammen- 
wirkt. 
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